附件1 

各行业主要对标指标

表1  钢铁行业电炉炼钢能效指标

	电弧炉冶炼kgce/t

	
	30t＜公称容量＜50t
	公称容量≥50t
	参考标准

	标杆水平
	67
	61
	1.电弧炉冶炼全不锈钢单位产品能耗提高10%；

2.原料中每增加1%铁水比,降低单位产品能耗0.8kgce/t。

	基准水平
	86
	72
	


注：依据国家发展改革委等部门发布的《高耗能行业重点领域能效标杆水平和基准水平（2021年版）》
表2 氧化铝单位产品能耗限额指标

	指标
	能耗限额等级

	
	单位
	一级
	二级
	三级

	拜耳法工艺能耗
	kgce/t
	≤310
	≤360
	≤430

	拜耳法综合能耗
	kgce/t
	≤340
	≤390
	≤460

	其他工艺能耗
	kgce/t
	≤500
	≤550
	≤650

	其他工艺综合能耗
	kgce/t
	≤550
	≤600
	≤700

	注：1.一级、二级、三级值参考电解铝和氧化铝单位产品能源消耗限额GB21346-2022。该标准2022年12月29日发布，2024年1月1日起实施。
2.氧化铝企业单位产品能源消耗限额GB25327-2010实施日期截至到2023年12月31日。该标准拜耳法工艺能耗限定值490、准入值470、先进值450；拜耳法综合能耗限定值520、准入值500、先进值480。

3.其他工艺指烧结法工艺与联合法工艺，不包括高铝粉煤灰提取氧化铝等工艺。


表3  铅冶炼单位产品能耗限额指标

	能源消耗指标
	产品名称
	计算单位
	限定值
	准入值
	先进值
	基准值
	标杆值

	
	粗铅工艺综合能耗
	kgce/t
	≤400
	≤260
	≤250
	≤300
	≤230

	
	铅电解精炼工序综合能耗
	kgce/t
	≤140
	≤110
	≤105
	≤120
	≤100

	
	铅冶炼工艺综合能耗
	kgce/t
	≤540
	≤370
	≤355
	≤420
	≤330

	注：限定值、准入值、先进值参考GB21250-2014，国家基准值、标杆值参考《高耗能行业重点领域能效标杆水平和基准水平（2021 年版）》。


表4  耐火材料（镁质制品）单位产品能耗限额等级指标

	产品名称
	能耗限额等级

	
	单位
	一级
	二级
	三级

	镁质制品
	普通镁砖
	kgce/t
	≤150
	≤190
	≤235

	
	中档镁砖
	kgce/t
	≤165
	≤195
	≤230

	
	中档镁格子体砖
	kgce/t
	≤295
	≤305
	≤325

	
	高纯镁砖
	kgce/t
	≤210
	≤225
	≤250

	
	高纯镁格子体砖
	kgce/t
	≤355
	≤370
	≤390

	镁铬质制品
	普通镁铬砖
	kgce/t
	≤160
	≤195
	≤240

	
	直接结合镁铬砖（含半再结合镁铬砖）
	kgce/t
	≤245
	≤280
	≤330

	
	电熔再结合镁铬砖
	kgce/t
	≤300
	≤320
	≤350

	
	直接结合镁铬格子体砖
	kgce/t
	≤310
	≤330
	≤360

	镁铝质制品
	镁铝尖晶石砖
	kgce/t
	≤180
	≤205
	≤240

	
	镁铁铝尖晶石砖
	kgce/t
	≤260
	≤275
	≤300

	注：镁质制品1级、2级、3级参考《高温材料单位产品能源消耗限额》（T/CHNRISC 0005---2023）


表5  制浆造纸单位产品能耗限额指标
	产品分类
	主要生产系统单位产品能耗

	
	限定值
	准入值
	先进值

	纸浆
	漂白化学木浆a
	自用浆
	≤280 kgce/Adtb
	≤240 kgce/Adt
	≤200 kgce/Adt

	
	
	商品浆
	≤400 kgce/Adt
	≤360 kgce/Adt
	≤320 kgce/Adt

	
	未漂化学浆a
	自用浆
	≤220 kgce/Adt
	≤180 kgce/Adt
	≤150 kgce/Adt

	
	
	商品浆
	≤340 kgce/Adt
	≤300 kgce/Adt
	≤270 kgce/Adt

	
	漂白化学非木浆(自用浆)a
	≤400 kgce/Adt
	≤310 kgce/Adt
	≤280 kgce/Adt

	
	化学机械浆及机械浆(自用浆)
	≤350 kgce/Adt
	≤290 kgce/Adt
	≤235 kgce/Adt

	
	脱墨废纸浆(自用浆)
	≤210 kgce/Adt
	≤175 kgce/Adt
	≤140 kgce/Adt

	
	未脱墨废纸浆(自用浆)
	≤90 kgce/Adt
	≤75 kgce/Adt
	≤60 kgce/Adt

	机制纸和纸板
	新闻纸
	≤320 kgce/t
	≤260 kgce/t
	≤210 kgce/t

	
	非涂布印刷书写纸
	≤450 kgce/t
	≤375 kgce/t
	≤300 kgce/t

	
	涂布印刷纸
	≤450 kgce/t
	≤375 kgce/t
	≤300 kgce/t

	
	生活用纸
	木浆
	≤560 kgce/t
	≤490 kgce/t
	≤420 kgce/t

	
	
	非木浆
	≤600 kgce/t
	≤550 kgce/t
	≤460 kgce/t

	
	包装用纸
	≤460 kgce/t
	≤400 kgce/t
	≤320 kgce/t

	
	白纸板
	≤330 kgce/t
	≤275 kgce/t
	≤220 kgce/t

	
	箱纸板
	≤330 kgce/t
	≤275 kgce/t
	≤220 kgce/t

	
	瓦楞原纸
	≤315 kgce/t
	≤260 kgce/t
	≤210 kgce/t

	
	涂布纸板
	≤345 kgce/t
	≤290 kgce/t
	≤230 kgce/t

	注：a包括碱回收系统，bAdt指吨风干浆。


表6  光伏玻璃单位产品能源消耗限额指标

	指标
	能耗限额等级

	
	单位
	准入值
	限定值

	生产线设计生产能力（t/d）
	≤300
	kgce/t
	≤300
	≤400

	
	＞300
	kgce/t
	≤260
	≤370

	注：表中≤300t/d、＞300t/d指熔窑设计日熔化玻璃液量（不包括全氧燃烧的玻璃熔窑）。


表7  铸造行业GW系列中频无心感应炉单位电耗限额指标

	中频无心炉品种规格代号
	额定容量t
	单位电耗N（kW • h/t)

	
	
	铸铁1450℃

	
	
	一等
	二等
	三等

	GW1
	1
	590≤N≤635
	635<N≤680
	680<N≤735

	GW1.5
	1.5
	580≤N≤625
	625<N≤670
	670<N≤725

	GW2
	2
	570≤N≤615
	615<N≤660
	660<N≤715

	GW3
	3
	555≤N≤600
	600<N≤645
	645<N≤700

	GW5
	5
	545≤N≤590
	590<N≤635
	635<N≤690

	GW7
	7
	535≤N≤580
	580<N≤625
	625<N≤680

	GW10
	10
	525≤N≤570
	570<N≤615
	615<N≤670

	GW15
	15
	515≤N≤560
	560<N≤605
	605<N≤660

	GW20
	20
	510≤N≤555
	555<N≤600
	600<N≤655

	GW25
	25
	505≤N≤550
	550<N≤595
	595<N≤650

	GW30
	30
	500≤N≤545
	545<N≤590
	590<N≤645

	GW35
	35
	495≤N≤540
	540<N≤585
	585<N≤640

	GW40
	40
	490≤N≤535
	535<N≤580
	580<N≤635

	GW50
	50
	485≤N≤530
	530<N≤575
	575<N≤630

	GW60
	60
	480≤N≤525
	525<N≤570
	570<N<625

	注：指标参考GB/T30839.31-2014


表8  电熔刚玉能耗限额指标
	工艺分类
	品种
	计算单位
	能耗限额等级

	
	
	
	1
	2
	3

	电熔
	棕刚玉
	kW·h/t
	≤2100
	≤2300
	≤2400

	
	白刚玉
	
	≤1200
	≤1500
	≤1680

	注：1.棕刚玉高铝矾土为原料；白刚玉以氧化铝粉为原料。

2.指标参考GB 36892-2018。


表9  建筑卫生陶瓷单位产品能耗限额指标

	陶瓷砖单位产品能耗限额

	产品分类
	综合能耗限定值/(kgce/m²)
	综合能耗准入值/(kgce/m²)
	综合能耗先进值/(kgce/m²)

	吸水率E≤0.5%的陶瓷砖
	≤7.8(8.6 a)
	≤7.0
	≤4.0

	吸水率0.5%<E≤10%的陶瓷砖
	≤5.4
	≤4.6
	≤3.7

	吸水率E>10%的陶瓷砖
	≤5.2
	≤4.5
	≤3.5

	a二次烧成的吸水率E≤0.5%的微晶石产品。

	卫生陶瓷单位产品能耗限额

	产品分类
	综合能耗限定值/（kgce/t）
	综合能耗准入值/（kgce/t）
	综合能耗先进值/（kgce/t）

	卫生陶瓷
	≤720
	≤630
	≤300


表10  数据中心能效等级指标

	指标
	能效等级

	
	1级
	2级
	3级

	数据中心电能比
	1.20
	1.30
	1.50


