附件7
纺织服装产业绿色化改造指南
一、改造重点

围绕原料初加工、纺纱、织造、染整、服装加工等核心环节，系统推进生产工艺、主体设备及辅助设施的绿色化升级。重点优化能源结构，降低能耗与碳排放强度，提升资源利用效率，减少污染物产生与排放。
二、改造路径

（一）原料无害化

推广使用环保天然纤维，从种植源头控制化学品残留。鼓励开发以秸秆、玉米芯、甘蔗渣、竹等非粮生物质为原料的生物基合成纤维，加强莱赛尔、莫代尔等可生物降解再生纤维素纤维的应用。全面实施染化料绿色替代，淘汰含偶氮染料、烷基酚聚氧乙烯醚、全氟化合物等国际禁用物质，加强高效环保浆料、染料、助剂及化纤催化剂的研发与应用。推广生物酶技术在羊毛无氯丝光防缩、棉纺织少浆上浆等工艺中的应用，推行无锑环保聚酯，严格控制印染助剂使用，实现有毒有害物质的全面替代。
（二）生产洁净化

强化源头管理，鼓励企业建立原辅料台账，优先选用数码印花用油墨、涂料等符合标准的低挥发性有机污染物含量产品，实现源头减污。推广高效短流程前处理、无碱或低碱前处理、低盐或无盐活性染料染色、生物质色素染色、活性染料低尿素或无尿素印花、电化学还原染色、等离子体印染等绿色印染技术应用，减少污染物排放。强化无组织排放管理，在称料间等环节安装气体收集处理系统。深化末端治理，推广含盐染色废水循环利用、高级氧化、膜处理等深度处理与回用技术，加大中水、再生水等非常规水资源利用力度，实施清洁生产审核。
（三）能源低碳化

1.用能结构优化：实施清洁能源替代，鼓励企业配套建设分布式光伏、分散式风电，直接供应生产用电，提高清洁能源使用比例。鼓励企业建设集成应用分布式光伏、分散式风电、新型储能、氢能、高效热泵、余热余压利用、智慧能源管控等一体化系统的工业绿色微电网，推进多能高效互补利用。

2.能源梯级利用：加强余热余能梯级综合利用，推广定型机废气余热回收、烘干机余热回收、染色机余热回收、织机车间空调余热回收、低温余热热泵回收等先进技术，通过梯级综合利用实现余热余能资源最大限度回收利用。

3.设备更新：加快更新老旧纺纱、织造、印染及定型设备，推广连续式印染装备、低温前处理机、节能定型机、智能化生产线等节能装备。加强电机、风机、泵、空压机、变压器等通用设备能效提升改造，确保达到能效2级及以上标准。
（四）废物资源化

构建废旧纺织品“回收-加工-再利用”闭环体系，探索其在土工建筑、建材、汽车等领域的应用。加快化学法聚酯醇解、胺解等关键再生技术研发，推广含棉及粘胶废旧纺织品的分拣、回收与绿色制浆技术，加强各类服装的定向回收与规范化处理。
（五）产品绿色化

围绕纺织产品，按照纺织产品全生命周期的理念，聚焦资源属性、能源属性、环境属性、品质属性和低碳属性五个方面，在产品设计生产阶段系统减少各个环节对资源环境造成的影响，最大限度降低资源消耗、尽可能少用或不用含有有害物质的原材料，减少污染物产生和排放，开发绿色纺织产品。
